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2 ഉग़੍نに൐いɼՃ೤࿍の೩ྉݪ୯Ґݮ࡟
のためにɼѹԆサイクルは࿈ଓຊ਺がଟくかつランダムなް෯ߏ੒となりɼワークロールプロフィル੍ޚのॏཁੑ
が૿しているɻຊߘではɼサイクルシミュレーションモデルをߏஙしɼワークロールシフトミルにおける೤Ԇサー
マルクラウンಛੑについてධՁをߦうɻまたɼैདྷのサイクリックシフトの՝୊をநग़しɼロールプロフィル੍ޚ
ೳྗの্޲のՄೳੑを௥ٻするɻ

Abstract:

In hot strip rolling, work roll shift method has been widely used to disperse thermal crown and wear of work roll in 

axial direction. A numerical simulation model which enables prediction of thermal crown and wear of work roll with 
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マルクラウンのӨڹが૬ରతにେきくなりɼWRシフトの৽
しい੍ࢦޚ਑が๬まれているɻຊڀݚではサーマルクラウ
ンの੒௕ڍಈをີݫにྀߟしたサイクルシミュレーションモ
デルをߏஙしɼۙ೥の೤ԆૢۀԼでのWRシフトの՝୊を
したɻڀのՄೳੑについて୳্޲しɼさらなるೳྗ౼ݕ

2．	サーマルクラウン予測モデル

2.1	 サーマルクラウンのモデル化

ѹԆதのWRのサーマルクラウンはɼ図1にࣔすように 2

したɻҎԼにࣔす೤఻ಋํఔࣜをࠩ෼๏によりࢉܭでݩ࣍
ղきɼロールஅ໘಺のԹ౓෼෍をٻめたɻ
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はɼサーマルクラウンプロフィルをओཁҼとしてɼWR ࣠Ꭱ
みとロールද໘ፏฏによりੜじるɻ

࣍にɼ൘෯ 1 000 mmのࡐྉをさらに 20コイルѹԆした
に൘෯ޙ 1 200 mmのࡐྉをѹԆする෯໭りѹԆでの൘ްプ
ロフィルをɼਤ 8に߹わせてࣔすɻシフトҐஔはWRシフ

トྔʵ300 mmであるɻWRシフト 0 mmでの෯໭りѹԆで
ੜじるようなエッジビルドアップはੜじていないɻಉじWR

シフト৚݅でもɼWRプロフィルの൘ްプロフィルへのӨڹ
はɼシフトҐஔʢ෯໭りࡐのѹԆॱʣによってҟなることを
ࣔしているɻ

5．	考察

5.1	 サーマルクラウンのばらつきの考察

はじめにɼಉҰ෯࿈ଓѹԆにおけるサーマルクラウンの
ばらつきについての࡯ߟとしてɼਤ 6にࣔしたサーマルクラ
ウンධՁࢦඪ TCR25がۃେɼۃখとなるѹԆࡐにண໨するɻ
図 10ʢaʣɼʢbʣにそれぞれ TCR25がۃେɼۃখとなったと
きの্Լ WRのサーマルクラウンプロフィルをࣔすɻਤ10ʢaʣ
はWRシフトྔ 0 mmɼਤ 10ʢbʣはWRシフトྔ 300 mm

であるɻ

྆ऀをൺֱするとɼいずれもサーマルクラウンのピーク఺
はWRバレルதԝۙ๣にあるがɼシフトҐஔのӨڹによっ
てਤ 10ʢaʣではピーク఺は൘෯தԝۙ๣にҐஔするのにର
しɼਤ 10ʢbʣでは൘୺ۙ๣にҐஔしているɻなおɼ֤ピー
ク఺でのサーマルクラウンྔはWR ൒ܘあたりਤ 10ʢaʣで
は 270 μmɼਤ 10ʢbʣでは 273 μmでありɼ྆ऀはほぼ౳し
いɻ্Լ WRを଍し߹わせたサーマルクラウンをਤ 10にഁ
ઢでࣔすɻWRシフトྔ 0 mmでの্Լ WRのサーマルク

ラウンの࿨はɼWRシフトྔ 300 mmの৔߹よりもখさいɻ
サーマルクラウンのେきさࣗମはほぼ౳しいことからɼこれ
は্Լ WRのピーク఺と൘ಓとのҐஔؔ܎のҧいにىҼす
るとߟえられるɻ྆ऀの࠷େサーマルクラウンྔはほぼ౳し
いがɼਤ 10ʢaʣにࣔすピーク఺が൘෯தԝۙ๣にҐஔして
いるためɼ൘෯தԝと൘୺でのサーマルクラウンのࠩɼすな
わち൘ްプロフィルへのӨڹがେきいɻਤ 10ʢbʣの৔߹は
൘୺ۙ๣にҐஔしているためɼ൘෯தԝと൘୺でのサーマ
ルクラウンのࠩがখさくɼ൘ްプロフィルへのӨڹがখさいɻ
したがってɼಉҰ෯ѹԆでばらつきがੜじるのはɼサーマル
クラウンのେきさではなくシフトҐஔのӨڹによるものであ
るɻ

ਤ ��ɹ෯໭ΓѹԆͰͷαʔϚϧΫϥ΢ϯϓϩϑΟϧ

Fig. 11  Thermal crown profile of width change rolling

ਤ ��ɹಉҰ෯࿈ଓѹԆͰͷαʔϚϧΫϥ΢ϯϓϩϑΟϧ

Fig. 10  Thermal crown profile of same width serial rolling
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࣍にɼ෯໭りѹԆについて࡯ߟするɻ図 11にサーマルク
ラウンプロフィルの݁ࢉܭՌをࣔすɻਤ 11ʢaʣはシフトྔ
0 mmɼਤ 11ʢbʣはシフトྔʵ300 mmの্Լ WRのサーマ

ルクラウンプロフィルをࣔしているɻサーマルクラウンの
ロール෯ํ޲での࠷େ஋はɼਤ 11ʢaʣɼʢbʣともに 272 μm

であり྆ऀは౳しいɻҰํでɼਤ 11ʢaʣの TCR25は 352 μmɼ
ਤ 11ʢbʣでは 278 
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にて࠷େとなりɼWRシフトҐஔのʴଆとʵଆでඇରশに
なっているɻこれはɼWRシフトでは൘からのೖ೤ൣғとൈ
೤ൣғが࣠ํ޲にҠಈを܁りฦしɼその݁Ռとしてਤ 11ʢaʣ
にࣔしたようにサーマルクラウンプロフィルがࠨӈඇରশに
なるためであるɻຊ৚݅ではɼ্ WRの࣠ํ޲ʵଆʢAʣは
ʴଆʢBʣにൺべɼWRが൘に઀している࣌ؒが௕くɼWR

の࣠ํ޲ʵଆのサーマルクラウンがʴଆよりもେきいɻその
ためɼシフトҐஔをサイクリックシフト༧ఆҐஔからมߋし
たࠃꈀ

http://www.jfe-steel.co.jp/archives/ksc_giho/35-1/j35-044-048.pdf
http://www.jfe-steel.co.jp/archives/ksc_giho/28-2/j28-082-088.pdf

