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要旨 : 
水島製鉄所では薄板用スラブの品質向上，圧延工程との同期化操業によるリードタイムの

短縮，自動化による作業環境の改善を目的のとして，第 4 連鋳機を建設した。第 4 連鋳機

は，品質要求の厳格化に応えるため，介在物の浮上分離促進と，スラブ上面側の介在物集

積帯を軽減することを目的として，大容量タンディッシュと垂直曲げ型を採用し，電磁力

による溶鋼流動制御
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