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要旨 : 
プレス加工工程での塗油・脱脂作業を省略できる潤滑鋼板「リバージンクＦＳ」を開発し

た。これは，電気亜鉛めっき鋼板をベースにクロメートと特殊樹脂処理を施した機能性表

面処理鋼板である。著者らは，実プレスで発生するパウダリングが絞り速度 500ｍｍ／Ｓの

連続円筒絞り試験で，実験室的に再現できることを見出した。本法に基づき検討した結果，

酢酸ビニルにポリオレフィンワックスを添加した樹脂を付着量 0.5～1.4ｇ／ｍ２塗布し，

到達板温度 120～180℃で焼き付けることで，耐パウダリング性と深絞り性が両立すること

がわかった。リバージンクＦＳは，プレス成形性のみならず，耐食性，耐指紋性および溶

接性に優れ，家電メーカーを中心に需要が拡大しつつある。 

 
Synopsis : 
Self-lubricant steel sheet "RIVER ZINC(R)FS" which can eliminate oiling and degrease 
in forming process has been developed. This functional pre-coated steel sheet is 
constructed with an electro-galvanized sheet, chromate under-coat and resin top-coat 
containing organic lubricant. the authors found out that the powdering, which lowers 
the formability in practical press forming, can be reproduced by the experimental 
continuous cup-drawing test with high drawing speed of 500mm/s. The reproduced test 
has lead to the following results; The anti-powdering and deep drawability resistance 
are achieved by coating vinyl
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