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要旨 : 

水島製鉄所では，低燐銑を中心とする高級鋼ニーズに対応するため 1985 年３月第４高炉に

傾注樋での投射方式鋳床脱珪設備を導入し低 Si 銑の製造を開始した。操業の特徴は，可動

式ランスによる脱珪剤投入位置コントロールを実施したことである。この制御によって，反

応効率は低出銑 Si(=0.25％)域においても 60％まで向上した。また，スラグフォーミングは

反応効率の向上とともに減少し現在では抑止剤添加の必要はない。設備稼働以来処理量は

順調に増加し，現在では出銑量の 90％以上を脱珪処理している。 

  

Synopsis : 

The blasting-method desiliconization equipment was installed in the casthouse of No.4 

blast furnace at Mizushima Works to fulfill the low-P hot metal demand for high grade 

steel. The blasting lance position control is the feature of this operation. The lance can 

be moved to any position and controlled continuously. As a result of this control, the 

desiliconization reaction efficiency can be maintained as high as 60% even for low-Si 

content hot metal (～0.25%). Because of the high reaction efficiency and small slag 

foaming, it is not necessary to use anti-slag-foaming flux. Since it was introduced in 

March 1985, the production has been increasing. Presently average monthly treatment 

ratios have been maintained more than 90%. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 












