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要旨 : 

タンディッシュ内溶鋼の鋳込み全期間にわたる温度制御を目的とし，溝形低周波誘導炉を

適用した加熱により，鋳込み非定常部での溶鋼温度低下の防止および目標温度鋳込みの安

定化を図った。鋳込全期間での加熱制御の自動化を図った結果，±3℃の温度制御が実現で

きた。加熱を行ったステンレス鋼の非定常部に相当する鋳片およびコイルの品質は，定常部

相当コイルと同品質レベルが得られた。タンディッシュ内溶鋼の攪拌およびフローパター

ンの考察から，大型介在物はタンディッシュ内で凝集合体し，湯面への上昇流によって浮上

除去されると考えられた。 

  

Synopsis : 

The heating system of molten steel in the tundish by utilizing a channel type inductor 

has been developed to stabilize the temperature of molten steel in the tundish 

throughout continuous casting. The fluctuation of steel temperature can be controlled 

within ±3℃ throughout casting. The number of subsurface inclusions in a stainless 

steel slab cast under an unsteady state decrease to 1/4 to 1/12 compared with that by the 

conventional method. Surface and internal qualities of cold-rolled sheets cast under the 

unsteady state have also been improved to the level of those cast under a steady state. 

Stirring of molten steel by induction heating can be considered to improve the removal 

of large inclusions in the tundish. 
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