
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.14 (1982) No.2 

 

 

鋼帯連続焼鈍炉ハースロール交流可変速制御 

VVVF Control System for Hearth Roll Drive in Continous Annealing Line 

 

山本 博正(Hiromasa Yamamoto) 坂本 軍司(Gunji Sakamoto) 島田 雅照(Masateru 

Shimada) 柳島 章也(Fumiya Yanagishima) 下山 雄二(Yuji Shimoyama) 

 

要旨 : 

炉内張力の制御性向上を目的として KM-CAL (Kawasaki Steel Multipurpose CAL) ハー

スロールの駆動に VVVF（交流変則）制御を採用した。高速でタイトなプロセスラインの

駆動用として VVVF 制御は世界で初めての試みであるが，炉内ブライドルとの塀用により

炉内張力を高精度かつ安定に制御できるようになり，600m/min の高速操業が可能となった

ばかりでなくヒートバックルの防止などにも効果を発揮している。また，駆動モータを交

流化したことにより保全性も著しく向上した。 

 

Synopsis : 

Strip tension control is one of the key factors for the CAL control system. In the 

conbentional CAL, however, the strip tension is not controlled directly. So troubles 

frequently occurs such as heat buckling and instability of tacking. It order to prevent 

these toubles, the VVVF control system was adopted to KM-CAL's hearth roll driving. 

The system allow control of strip tension directly and precisely, and consequently, high 

speed operation (600m/min which is the world record) has been realized. 
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