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要旨 : 

厚板圧延における最近の歩留り向上技術は急速な進歩を遂げている。それらの中でも MAS

圧延などに代表される平面形状制御技術の進歩は著しいものがある。筆者らは新たに，既

設圧延機への適用が容易な新平面形状制御圧延法を開発した。新圧延法の特徴はロールを

傾斜して圧延することにある。それは，平面形状を矩形にするためには，鋼板の先後端に

生ずる不均一変形部分の形状を修正するように圧延すれば良いからである。この圧延法を

当社千葉製鉄所厚板工場において実施，命令歩留りを 1%向上できた。 

 

Synopsis : 






















